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1. Uvod

1.1 Platnost

Tento navod k obsluze je ur€en pro elektrosvarovaci fidici jednotky MSA 250 s vyrobnim €islem
vys8im nez 30 000. Vyrobni &islo je uvedeno na identifikaénim Stitku na pravé strané kazdé
jednotky.

1.2 Popis vyrobku

Elektrosvarovaci fidici jednotka MSA 250 je urena pro vystavbu rozvodd vody (pfipadné jinych
médii) z polyetylenovych trubek svafovanim elektrotvarovkami.

Zadavani svaf. dat se provadi ¢arovym kdédem typu 2/5 dle ISO/TC138/SC5/WG12. Svaf. data
Ize rovnéz zadat ruéné.

1.3 Ovladaci prvky

LED display a ovladaci tlacitka (membranova klavesnice) jsou na Celni strané jednotky.

Popis tlacitek :
NAHORU Q)
START/STOP (2)

1.4 Cteéka ¢arového kodu

Ctecka ¢arového kodu (,Gteci pero®) slouzi
k zadavani svaf. udaji pomoci ¢arového kodu.

PFi Cteni ¢arového kodu drzte Cteci pero Sikmo
v Uhlu cca 10° az 30° od svislé polohy (viz
obr.). Carovy kéd prejedte rychlym rovnomér-
nym pohybem.

lhned po pouziti ulozte &teci pero zpét do
pouzdra.

K elektrosvarovaci fidici jednotce MSA 250 Ize
také pfipojit ruéni scanner pro ¢teni ¢arového
kodu jako nahradu ¢teciho pera.
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1.5 Napajenijednotky

Jednotka je navrzena pro napajeni jednofazovym stfidavym jmen. napétim 230V s jmen. kmi-
toctem 50 az 60 Hz.

Pfipojeni jednotky k siti musi byt provedeno bezpe€nou zasuvkou, opatfenou jisti¢em 16 A. Do-
poruceny je proudovy chranic.

Prodluzovaci kabely musi mit prifez min. 2,5 mm?, nesmi byt poruené a musi mit bezpeéné
koncovky.

PFi pouziti elektrocentraly jako zdroje napéti neexistuje zadné pravidlo pro stanoveni jejiho vy-
stupniho vykonu. V tomto ohledu se mohou poZadavky liSit v zavislosti na vlastnostech genera-
toru. Zakladni doporuceni viz kapitola 4.

1.6 Uvedeni do provozu

Pfed pfipojenim jednotky k siti zkontrolujte pfivodni kabely (zejména vSechna spojeni). Po za-
pojeni jednotky ovéfte, zda ventilator (umistén na zadni strané jednotky) je v provozu a nema
omezeny pristup vzduchu.

Elektrosvarovaci Fidici jednotku pouZzivejte vyhradné v souladu s navodem k obsluze.
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2. Obsluha
2.1 Zapnutijednotky

Jednotka se zapind a vypina zasunutim (vytaZzenim) konektoru sitového kabelu do zasuvky.
Pokud pouzivéate elektrocentralu, nesmi k ni byt jednotka pfipojena v okamziku startu.

Po zapnuti se nejprve provede test displeje (rozsviceni vSech diod) a potom se objevi informa-
ce o Cislu verze software.

B B B B Test displeje
u -] -] -]
‘ ‘ ‘ Verze software
\ H O
O O

Pripraveno k za-

O dani svar. dat
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2.2 Zadanisvafr. udaja éarovym kodem /€as/

Z&kladni pracovni cyklus :

b o o o Zadani svafovacich adajt
c¢arovym kédem
| DHD O
Pripojeni elektrotvarovky
| DHD O

Tlaéitko ,, NAHORU"

L] —
Zobrazeni svaf. napét
‘ ‘ O /2:sec/Z o .

Zobrazeni naméreného od-
O poru elektrotvarovky /2 sec/

Zobrazeni doby ohfevu
. [“svafF. €éas“/ /2 sec/

Tlagitko ,START/STOP*

a O O O

Pozn. : Po pfipojeni elektrotvarovky se mize Gdaj o svaf. €ase zménit /kompenzace na
teplotu okoli/.

Upozornéni : Je nutné mit stale na paméti, Ze svafovaci proces se sklada ze dvou fazi — doby
ohfevu /“svaf. ¢as"/ a doby chladnuti, pfitom vysledna kvalita spoje (svaru) zavisi na dodrzovani
pracovniho postupu béhem celého procesu. K manipulaci se spojenymi (svafenymi) dily (napf.
odstranéni pfipravkd) miZze dojit az po uplynuti poZzadované doby chladnuti.
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2.3 Zadani svar. udaja éarovym kédem /energie/

Carové kody elektrotvarovek nékterych vyrobct obsahuji informaci o svaf. energii misto tdaje o
svar. Case. V tomto pfipadé se na displeji jednotky zobrazi svaf. energie misto svaf. ¢asu.

} O Udaj na displeji v MJ
O ] O O

O Udaj na displeji v kJ
O O ] O

O Udaj na displeji v kJ
O O ] O

Poloha desetinné tecky ur€uje, zda je svaf. energie uvadéna v kJ (kilojoule) nebo v MJ (mega-
joule).
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2.4 Ruéni zadani svar. dat

Pracovni cyklus :

Pripojeni elektrotvarovky
b o o Vstup do prog. rezimu — tlaéit-
ko , NAHORU*"
B = = — Nastaveni svar. éasu — tlaéitko
-~ NAHORU"
— 0 o—oo Nastaveni svaf. napéti — tlagit-
ko , NAHORU*"
b o ® @© Potvrzeni zadanych Gdaji —
tla€itko , NAHORU"
— 0 o—oo Zahéjeni svafovani — tlagitko
»START/STOP"

Popis zadani svafovacich udaja — svar. €as :

Svaf. ¢as je zadavan a zobrazovan v sekundach .

b

b

Stlacte tlacitko ,NAHORU" po dobu pfiblizné 1 sec. Jednotka je nyni pfipravena k zadavani
svaf. ¢asu. Prvni programované misto za¢ne blikat (sekundy).

Stlacujte tlacitko ,NAHORU" nékolikrat za sebou tak dlouho, az se na displeji objevi poza-
dovana cislice. S kazdym stlacenim tlacitka se €islo zvysi —0,1,2,3,....... 8,9,0,1,2,...

Podrzenim tlacitka ,NAHORU" déle nez 1 sekundu pfejdete na dalSi programované misto
(desitky sekund) a stejnym zplsobem jako v pfedchozim bodé nastavite pozadovanou ¢isli-
Ci.

Postup opakujte pro nastaveni zbyvajicich Cislic (stovky a tisice sekund).

Po nastaveni posledni Cislice opét podrzte tlagitko ,NAHORU" déle nez 1 sekundu. Tim
potvrdite nastaveni svar. asu a prejdete k nastaveni svaf. napéti.
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Popis zadani svarovacich udaja — svaf. napéti :

Svaf. napéti je zadavano a zobrazovano ve voltech. Je mozné je ménit ve skocich po 0.1 V.
Napéti je pfednastaveno na hodnotu 39.5 V. Zménu napéti mizete provést stejnym zpisobem,
jakym jste nastavovali svar. ¢as.

Pokud nebudete svaf. napéti ménit a zdstane 39.5 V, muzZete pfeskodit tento krok trojim dlou-
hym (déle nez 1 sec) stlatenim tlacitka ,NAHORU".

Po nastaveni a potvrzeni svaf. ¢asu a napéti se na displeji objevi hodnota svaf. ¢asu a rozsviti
se zelen& dioda. V tomto okamziku miZete zah4jit svafovani stlacenim tlacitka START/STOP.
Zelena dioda zacne blikat a na displeji se za¢ne zobrazovat ¢as, zbyvajici do vypnuti jednotky.

2.5 Ukonéeni svarovani

O V tomto okamziku se na disple-
ji za€ne stfidavé ukazovat €islo
chyby, éas chladnuti (pFi zada-
ni adajt éar. kddem) a svar.
energie.

I
O 'O o— O

oonn ©

O O O O

Odpojeni elektrotvarovky.

2.6 Predéasné ukonéeni svarovani

Svafovaci proces muze byt pfedCasné ukonlen a to bud obsluhou (stlaCenim tlaitka
START/STOP) nebo automaticky v pfipadé, Ze béhem svafovani dojde k néjaké chybé. Cislo
chyby se v obou pfipadech zobrazi na displeji — viz kapitola 3.
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3. Chybovéa hlaseni

Cislo

EO
E2

ES

E6

E7

E8

E9

E10

Ell

E12

E13

E1l4

E16

E21

E22

E28

E71

E74

E75

HlaSeni

Svar. proces v poradku
Sitové napéti

prilis vysoké

Teplota okoli

prilis nizka

Teplota okoli

pfilis vysoka

Vnitfni teplota

prilis nizka

Vnitfni teplota

pFilis vysoka

Odpor elektrotvarovky
pFilis nizky

Odpor elektrotvarovky
pFilis vysoky

Sitové napéti

prilis nizké

Svaf. napéti

pFilis vysoké

Svaf. okruh

prerusen

Svar. proud

pFilis vysoky

Teplota zdroje

pFilis vysoka

Vypadek sit. napéti
b&hem posl. svaru

Svarovani preruseno
tlaCitkem STOP

Prekroden rozsah
jednotky

Z&avada obvodu pro
meéf. okolni teploty

Svaf. vykon
pFilis nizky

Svaf. vykon
pFilis vysoky

Komentar

Zkontrolujte nastaveni centraly.

Nechejte MSA 250 ohfat ve vytopené mistnosti.
Nechejte MSA 250 vychladnout.

Zkontrolujte elektrotvarovku (spravny ¢arovy kod ?).
Zkontrolujte elektrotvarovku (spravn y ¢arovy kod?).
Zkontrolujte funkci centrdly (prodluz. kabel).

Pokud se objevuje €asto, zaSlete MSA 250 do opravy.
Zkontrolujte pfipojeni elektrotvarovky. Vypnéte a znovu

zapnéte MSA 250.

Zavada elektrotvarovky (vyménit) nebo jednotky -
zaSlete MSA 250 do opravy.
Nechejte MSA 250 vychladnout.

Provéfte posledni svafovani.

Nevhodna elektrotvarovka

ZaSlete MSA 250 do opravy.

Zkontrolujte funkci centrély (prodluz. kabel).

ZaSlete MSA 250 do opravy.
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Cislo Hlaseni KomentaF

E78 Porucha zdroje ZaSlete MSA 250 do opravy.

E100 Nespravny svar. Pouzijte ¢arovy kod dle 1ISO 13950.
program

E101 Nevhodny typ Pouzijte ¢arovy kod dle 1ISO 13950.
¢arového kodu

E102 Chyba konfigurace ZaSlete MSA 250 do opravy.

E103 Chyba méfeni Odpojte MSA 250 od centrély a odpojte
odporu elektrotvarovku, zkontrolujte vSechny spoje.

E104 Z4avada ventilatoru Zkontrolujte, zda je ventilator v provozu.

4. Technické udaje

Sitové napéti \% 180 az 264, jmen. 230

Max. proud A 10 az 15, jistic 16 A

Sitovy kmitocet Hz 45 a7 65, jmen. 50

Svar. napéti \% 8 az 42 (48) stfid., galvanicky oddéleno
VVykon elektrocentraly kVA 2 a7z 4 v zavislosti na rozméru elektrotvarovky
Max. vystupni vykon w 3500

Stupen el. kryti IP 65

Délka sitovych kabeld m 3

Délka svar. kabell m 3

Teplota okoli °C -10 az +45

Rozméry Sx v x h mm 284x364x195

Hmotnost v&etné kabell kg 11,5

Max. primér elektrotvarovky mm bez omezeni

PrisluSenstvi navod k obsluze, Uhlovy adaptér d 4mm (par)

5. Udrzba, servis

Elektrosvarovaci fidici jednotku maze obsluhovat pouze osoba, ktera byla proskolena pracovni-
ky firmy TITAN — METALPLAST s.r.o. Jednotku pfepravujte bud v plvodnim obalu, nebo
v prepravnim boxu a skladujte ji v bezpraSném a suchém prostredi.

Elektrosvarovaci fidici jednotku a ¢teCku ¢arového kodu (,Cteci pero®) mizete pravidelné Cistit
vlhkym hadrem. Kryt displeje a membranovéa klavesnice mohou byt €istény izopropylalkoholem,
nelze pouzit rozpoustédlo nebo trichlor (hrozi zni€eni pfedniho krytu). Neni dovoleno jednotku
rozebirat, demontovat ¢i upravovat kabely a rozebirat ventilator.

Za zadnych okolnosti nesmi byt jednotka omyvéna tekouci vodou nebo do vody ponoro-
vana, rovnéz nesmi byt k €isténi pouzito tlakového vzduchu.

Opravy, pravidelné kontroly funkce a ovéfeni nastaveni (,revize“) mize provadét pouze autori-
zovany servis, coZ je v tomto pfipadé :

MERETECH tel. 483 310475
Ing. AleS Urvalek 608 44 81 82
468 04 Proseé¢ nad Nisou fax 483 310476
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6. Nakladani s odpadem

6.1 Zpétny odbér elektroodpadu

Na zakladé zékona ¢. 185/2001 Sb. a vyhlasky 352/2005 je toto zafizeni zahrnuto do systému
zpétného odbéru elektrozafizeni uvedenych na trh po dni 13.8.2005.

Odpad z tohoto zafizeni nelze v Zzddném pfipadé likvidovat spolecné s komunélnim odpadem.
Firma TITAN — METALPLAST s.r.0. zajisti bezplatnou ekologickou likvidaci odpadu z tohoto
zafizeni. V pfipadé vzniku odpadu z tohoto zafizeni tento odpad zaSlete bezplatné na naSi ad-
resu s oznacenim vyrobniho Cisla svafecky. Zasilka s takovymto odpadem Ize zaslat nevypla-
cené (dopravné hradi pfijemce). V pfipadé, Ze budete poZadovat potvrzeni o ekologické likvida-
ci, bude Vam na Vasi zadost vydano.

V pfipadé prodeje/pfedani svarecky jinému subjektu informujte prosim kupujiciho o moznosti
bezplatného odbéru elektroodpadu na naSi adrese, nebo ndm sdélte kontaktni adresu kupuijici-
ho, abychom ho mohli o této skute¢nosti informovat.

Adresa pro zasilani elektroodpadu:
TITAN-METALPLAST s.r.0.

Belgick& 4861
466 05 Jablonec nad Nisou
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